
真空ホットプレス

プレス圧：０.２～３.０ｔｏｎ（φ１２０）
加圧方式：サーボモータプレス
加熱温度：NOR４００℃ / MAX５００℃

プレス圧：(０.６)～６.０ｔｏｎ（□１４０）
加圧方式：油圧プレス（２軸タイプ）
加熱温度：NOR６００℃ / MAX７００℃

[特長]

･独自のチャンバ構造により､門型支柱の

サイズダウンを図った省スペース設計

･圧力精度に合せて選べる加圧方式

(油圧プレス､サーボモータプレス)

･プレス面精度の向上と独自技術により

荷重分布を向上､拡散接合に最適

･カスタマイズ 例

新型補正機構※

急冷ユニットによるサイクル短縮

バーコードリーダなどのレシピ管理

多軸仕様も可能

※ 新型補正機構

従来方式では､微調整が必要でしたが､新たな方式により低圧領域における

荷重分布がさらに向上しました。

調整前 調整後

評価装置：３０ ｔｏｎ（φ８０）

プレス圧：１.０ｔｏｎ

プレスケール：超低圧用

測定器：FPD-305E/FPD-306E

評価装置：１０ ｔｏｎ（φ１２０）

プレス圧：１０.０ｔｏｎ

プレスケール：低圧用

測定器：FPD-305E/FPD-306E
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拡散接合用途に


